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Załącznik Nr 9 do SIWZ-IDW
Opis kryteriów oceny ofert.

Kryteria oceny ofert

	L.p.
	Kryteria główne
	Maksymalna liczba punktów, 
którą może otrzymać oferta za dane kryterium

	1.
	C
	Cena
	 80,00

	2.
	T
	Rozwiązania Techniczne
	 7,00

	3.
	E
	Eksploatacja
	 13,00


Kryterium nr 1: CENA – C.
W przypadku kryterium „Cena” oferta otrzyma zaokrągloną do dwóch miejsc po przecinku ilość punktów wynikającą z działań:

Pi (C) = MAX (C) * {Cmin/ Ci}
Gdzie:

Pi(C): liczba punktów dla Wykonawcy „i” z tytułu kryterium C,
Ci: koszt inwestycji brutto oferowany przez Wykonawcę „i”,

Cmin: najniższy koszt inwestycji brutto wśród wszystkich ważnych i nieodrzuconych ofert.

Max (C) = 80,00 punktów
Kryterium nr 2: Rozwiązania Techniczne – T.
Zamawiający oceni kryteria techniczne przedstawione w tabeli poniżej według załączonej punktacji: 
	L.p.
	Nr kryterium
	Nazwa kryterium
	Maksymalna ocena punktowa

	1
	T.1
	Materiał konstrukcyjny przykrycia gazoszczelnego komory fermentacyjnej
	1,00

	2
	T.2
	Ukształtowanie dna komory fermentacyjnej 
	1,00

	3
	T.3
	Wysokość [h] (w mm) w stosunku do całkowitej wysokości komory fermentacyjnej [H] (w mm) na jakiej odbywa się ekstrakcja pofermentu z komory fermentacyjnej
	0,50

	4
	T.4
	Izolacja cieplna komory fermentacyjnej
	1,00

	5
	T.5
	Możliwość pobierania próbek w komorze fermentacyjnej
	1,00

	6
	T.6
	Minimalna temperatura prowadzenia procesu metanizacji
	1,50

	7
	T.7
	Materiał systemu wentylacji
	0,50

	8
	T.8
	Monitoring temperatury
	0,50

	Suma punktów za kryteria techniczne
	7,00


T.1. Materiał konstrukcyjny przykrycia gazoszczelnego komory fermentacyjnej.
Zamawiający oceni materiał zastosowany przez Wykonawcę na przykrycie gazoszczelne komory fermentacyjnej (część komory fermentacyjnej powyżej powierzchni substratu).
a) 
T1 = 1,00 punkt –
dla przykrycia stalowego. 

b) 
T1 = 0,50 punktu –
dla przykrycia betonowego. 

c) 
T1 = 0,00 punktu –
dla innego materiału. 

Max(T1) = 1,00 punkt
T.2. Ukształtowanie dna komory fermentacyjnej.
Zamawiający oceni przystosowanie proponowanej technologii w kierunku wyeliminowania sedymentacji materiału obojętnego na dnie komory fermentacyjnej (strefy martwe).

a) 
T2 = 1,00 punktu - 
łożysko komory ukształtowane jest w sposób eliminujący możliwość sedymentacji i zalegania substratu (brak stref martwych) – np. przekrój kołowy dna komory.

b) 
T2 = 0,00 punktu - 
łożysko komory ukształtowane jest w sposób nie eliminujący możliwość sedymentacji i zalegania substratu (strefy martwe) – np. płaskie dno i pionowe ściany komory.

Max (T2) = 1,00 punktu 
T.3. Wysokość [h] (w mm) w stosunku do całkowitej wysokości komory fermentacyjnej [H] (w mm) na jakiej odbywa się ekstrakcja pofermentu z komory fermentacyjnej.

Zamawiający oceni przystosowanie proponowanej technologii do ograniczania gromadzenia się materiału obojętnego na dnie komory fermentacyjnej.

a) 
T3 = 0,50 punktu –
dla h/H = 0 - 0,15

b) 
T3 = 0,25 punktu –
dla h/H = 0,15 – 0,30

c) 
T3 = 0,00 punktu –
dla h/H powyżej 0,30
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Max(T3) = 0,50 punktu
T.4. Izolacja cieplna komory fermentacyjnej.
Zamawiający oceni zastosowaną izolację cieplną tj. średni współczynnik przenikania ciepła.
a) 
T4 = 1,00 punkt - 
średni współczynnik przenikania ciepła dla przegród zewnętrznych komory U (k) ≤ 0,2 W/(m2·K)
b) 
T4 = 0,50 punktu - 
średni współczynnik przenikania ciepła dla przegród zewnętrznych komory U (k) ≤ 0,25 i k > 0,2  W/(m2·K)
c) 
T4 = 0,00 punktu - 
średni współczynnik przenikania ciepła dla przegród zewnętrznych komory U (k) > 0,25  W/(m2·K)
Max (T4) = 1,00 punkt
T.5. Możliwość pobierania próbek w komorze fermentacyjnej.
Należy podać liczbę stref pobierania próbek wsadu w komorze fermentacyjnej. 

Zamawiający uważa, że wystarczą 3 niezależne strefy pobierania próbek wzdłuż komory fermentacyjnej (zaleca się zastosowanie 3 stref: w pierwszej tercji komory fermentacyjnej, w drugiej tercji i w trzeciej tercji), w związku z tym liczba stref pobierania próbek brana pod uwagę zostanie ograniczona do 3 nawet 
w przypadku większej liczby stref pobierania próbek. Każda uwzględniona strefa pobierania próbek musi zostać usytuowana w odmiennym punkcie przemieszczania się wsadu wewnątrz komory fermentacyjnej. 

Pi (T5) = MAX (T5) * {T5i/3}

gdzie:

T5i ilość stref pobierania próbek oferowany przez Wykonawcę „i” wśród wszystkich ważnych i nieodrzuconych ofert. Maksymalnie – 3 strefy 

Max (T5) = 1,00 punkt
T.6. Minimalna temperatura prowadzenia procesu metanizacji.
Jaka jest minimalna temperatura prowadzenia procesu metanizacji?

Zamawiający wymaga, aby proces fermentacji metanowej był prowadzony w temperaturach co najmniej mezofilnych (≥32°C), jednak ze względu na lepszą dynamikę procesu w wyższych temperaturach będzie oceniał możliwości techniczne instalacji do prowadzenia metanizacji w temperaturach wyższych tj. warunkach termofilnych

Pi (T6) = MAX (T6) * {T6i/T6max}

gdzie:

T6i  temperatura prowadzenia procesu metanizacji dla oferowanej przez Wykonawcę „i” technologii wśród wszystkich ważnych i nieodrzuconych ofert. 

T6max maksymalna zaproponowana temperatura prowadzenia procesu metanizacji dla oferowanej technologii wśród wszystkich ważnych i nieodrzuconych ofert. 

Max (T6) = 1,50  punkt
T.7. Materiał wykonania systemu wentylacji.
Czy w systemie wentylacji tuneli są stosowane osłony wentylacyjne i wentylator wykonany wyłącznie ze stali nierdzewnej?

a) 
T7 = 0,50 punktu -
tak 

b) 
T7 = 0,00 punktu -
nie

Max (T7) = 0,50 punktu

T.8. Monitoring temperatury.

Jaki system został zainstalowany dla monitorowania temperatury w pryzmach w stabilizacji tlenowej zamkniętej?

a)
T8 = 0,50 punktu - 
monitorowanie temperatury powietrza zasysanego spod pryzmy 

b)
 T8 = 0,25 punktu - 
monitorowanie temperatury w pryzmach (np. przez czujniki umieszczane każdorazowo w pryzmie)

c) 
T8 = 0,00 punktu - 
inne

Max (T8) = 0,50 punktu
Dane/rysunki do dostarczenia przez Wykonawcę do weryfikacji danych przy ocenie kryteriów technicznych.
	Nr Kryterium
	Rodzaj kryterium oceny
	Opis techniczny technologii proponowanej przez Wykonawcę 
(wypełnia Wykonawca)
	Dokument(y) do dostarczenia w załączeniu przez Wykonawcę jako uzupełnienie opisu technicznego.

	T.1
	Materiał konstrukcyjny przykrycia gazoszczelnego komory fermentacyjnej
	Określenie materiału konstrukcyjnego przykrycia gazoszczelnego komory fermentacyjnej.
	Rysunki przedstawiające gazoszczelne przykrycie komory fermentacyjnej.

	T.2
	Ukształtowanie dna komory fermentacyjnej 
	Opis konstrukcji komory fermentacyjnej.
	Rysunek (rysunki) przekroju komory fermentacyjnej, umożliwiający wizualizację kształtu jej dna.

	T.3
	Wysokość na jakiej odbywa się ekstrakcja pofermentu z komory fermentacyjnej 
w stosunku do całkowitej wysokości komory fermentacyjnej 
	 Opis konstrukcji komory fermentacyjnej.
	Rysunek widoku z boku komory fermentacyjnej, 
z usytuowaniem punktu wyładunku przefermentowanego materiału

	T.4
	Izolacja cieplna komory fermentacyjnej
	Opis izolacji termicznej komory fermentacyjnej 
	Schemat lub rysunek ukazujący warstwę izolacyjną komory fermentacyjnej

	T.5
	Możliwość pobierania próbek w komorze fermentacyjnej
	Wskazanie możliwości pobierania próbek, wewnątrz komory fermentacyjnej i ogólny opis sposobu pobierania próbek. Identyfikacja liczby możliwych, niezależnych punktów dla pobierania próbek w komorze fermentacyjnej. 
	Rysunek przedstawiający strefy lub punkty pobierania próbek.

	T.6
	Minimalna temperatura prowadzenia procesu metanizacji
	Wskazanie minimalnej temperatury prowadzenia procesu metanizacji
	Dokument w formie pisemnej

	T.7
	Materiał wykonania systemu wentylacji
	Określenie materiałów użytych do wykonania przewodów i wentylatorów dla napowietrzania w hali intensywnego kompostowania.
	 Dokument w formie pisemnej

	T.8
	Monitoring temperatury
w pryzmach w stabilizacji tlenowej zamkniętej
	Opis systemu umożliwiającego  monitoring temperatury.
	Dokument w formie pisemnej


Ocena kryteriów technicznych dla fermentacji metanowej i kompostowania. 

	L.p.
	Nr kryterium
	Dane do oceny kryterium
 (wypełnia Wykonawca)
	Maksymalna ocena punktowa
	Ocena Wykonawcy
(Wypełnia Zamawiający)

	1
	T.1
	Wskazać materiał przykrycia gazoszczelnego
................................................
	1,00
	 

	2
	T.2
	Przedstawić przekrój i rzut dna komory fermentacyjnej 
	1,00
	 

	3
	T.3
	Wskazać następujące dane
H = ................mm
h = .................mm
	0,50
	 

	4
	T.4
	Podać współczynnik przenikania ciepła dla komory
................................................
	1,00
	

	5
	T.5
	Podać ilość punktów poboru próbek wsadu wewnątrz komory fermentacyjnej na całej jej długości.

................................................
	1,00
	 

	6
	T.6
	Podać minimalną temperaturę prowadzenia procesu metanizacji w komorze
................................................
	1,50
	 

	7
	T.7
	Czy w systemie wentylacji tuneli są stosowane osłony wentylacyjne i wentylator wyłącznie ze stali nierdzewnej?

................................................
	0,50
	 

	8
	T.8
	Jaki system został zainstalowany dla ciągłego monitorowania temperatury w pryzmach?

................................................
	0,50
	 

	 RAZEM
	7,00


Kryterium nr 3: EKSPLOATACJA – E.
Zamawiający oceni kryteria eksploatacyjne przedstawione w tabeli poniżej według załączonej punktacji:

	L.p.
	Nr kryterium
	Nazwa kryterium
	Maksymalna ocena punktowa

	1
	E.1
	Roczny koszt zużycia reagentów podawanych do procesu dla fermentacji metanowej i do dezodoryzacji 
	3,00

	2
	E.2
	Produkcja biogazu w stosunku do wyniku testu fermentacyjnego
	8,00

	3
	E.3
	Dyspozycyjność węzła kogeneracji
	2,00

	Razem punktów za kryteria eksploatacyjne
	13,00


E.1. Koszty zużycia reagentów podawanych do procesu dla fermentacji metanowej i do dezodoryzacji. 
Dla ustalenia kosztów eksploatacyjnych zmiennych, Wykonawca przyjmie założenie, iż nominalna praca Zakładu MBP odpadów wyniesie 8 100 godz./rok. Należy podać zużycie reagentów dla nominalnej pracy Zakładu w przeciągu roku.

Poniższe kryteria dotyczą wyłącznie procesów biologicznych.

	L.p.
	Reagent
	Cena 
[PLN/kg]
	Zużycie reagenta 
na rok 
[kg/rok]
	Całkowity koszt zużytego reagenta 
 na rok [PLN/rok]

	E.1a
	Flokulant 
 (jeśli proces biologiczny wymaga  jego zastosowania) należy podać typ flokulanta
	…
	
	

	E.1b
	Reagent 
np. 76% H2SO4  (kwas siarkowy) zużywany przy płuczce w instalacji dezodoryzacji 
(należy podać typ reagenta)
	…
	
	

	E.1c
	Inny reagent (należy podać typ)
	…
	
	

	…
	
	
	
	


W ofercie oprócz zużycia rocznego należy podać typ poszczególnych reagentów jakie są niezbędne do prawidłowego prowadzenia procesów. Należy załączyć karty/wyciąg od trzech dostawców/ producentów z aktualnego cennika/oferty dla poszczególnych reagentów wraz z podaniem nazw i adresów każdego dostawcy/producenta. Zamawiający na tej bazie wyciągnie średnią, na podstawie której liczony będzie całkowity koszt zużytego danego reagenta. 

W przypadku, gdy np. w dwóch ofertach znajdzie się ten sam/identyczny reagent, do obliczania całkowitego kosztu zużytego reagenta w ofertach Wykonawców, Zamawiający jako podstawę (cenę jednostkową reagenta) zastosuje cenę z oferty Wykonawcy z najniższą średnią dla danego reagenta. 
Sposób obliczania kryterium E.1

Pi (E1) = MAX (E1) * {E1min/E1i}

gdzie:

E1 = E1a + E1b + E1c+…
E1i: Całkowity koszt zużycia reagenta(ów) (w PLN/rok) gwarantowany przez Wykonawcę „i” zgodnie z sumą podaną powyżej. 

E1min: Najniższy koszt zużycia reagenta(ów) (w PLN/rok) wśród wszystkich ważnych i nieodrzuconych ofert.

E.1.a: Koszt zużycia flokulantu podawanego do procesu fermentacji metanowej wyrażony w PLN/rok (jeśli proces technologiczny wymaga  jego zastosowania)

E.1.b: Koszt zużycia np. kwasu siarkowego 76% zużywanego w płuczce wodnej w instalacji dezodoryzacji wyrażony w PLN/rok

E.1.c: koszt zużycia innego reagentu jeżeli występuje w technologii oferowanej przez Wykonawcę. Należy podać cenę rynkową jak dla reagentów powyżej.

E.1…. koszt zużycia … – wypełnić dla kolejnych reagentów z podaniem ceny rynkowej (w ten sam sposób co powyżej) i zużycia reagenta na rok przy nominalnej pracy Zakładu. 

Uwaga aktualne cenniki/oferty dla poszczególnych reagentów nie mogą zawierać upustów, bonusów czy bonifikat np. uzależnionych od ilości zakupionego reagentu.

Max(E1) = 3,00 punkty

E.2. Produkcja biogazu w stosunku do wyników testu fermentacyjnego. 

Zdolność metanizacji – wydajność produkcji biogazu ( o zawartości metanu min. 50%) 

Zdolność metanizacji - rozumianą jako zdolność instalacji fermentacji beztlenowej poziomej suchej do produkcji biogazu, o jakości pozwalającej na spalenie w module kogeneracyjnym (zawartości metanu min. 50% i innych parametrach opisanych w PFU) przy rzeczywistym wsadzie w stosunku do teoretycznej ilości biogazu możliwej do uzyskania przy rzeczywistym wsadzie - zgodnie z niemiecką normą VDI 4630. 
Miarą „metanogenności” oferowanej technologii jest zagwarantowanie produkcji biogazu w skali przemysłowej w stosunku do testów wg normy VDI4630 czyli produktywności biogazu w skali laboratoryjnej.

Produkcja biogazu w stosunku do wyniku testu fermentacyjnego

Wykonawca (Oferent) określa gwarantowany procent produkcji biogazu względem wyniku testu fermentacyjnego wg normy VDI 4630. 

Maksymalny procent produkcji biogazu względem wyniku testu fermentacyjnego – 95%.
Podanie przez oferenta wartości procentowej większej niż 95% nie będzie skutkowało dodatkowymi punktami – taką bowiem liczbę Zamawiający uznaje jako limit możliwy do osiągnięcia w praktyce). 

Przyjmuje się punktację wg poniższej tabeli:

	L.p.
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16

	Procent produkcji biogazu względem wyniku testu fermentacyjnego gwarantowany przez Wykonawcę [%]
	95
	94
	93
	92
	91
	90
	89
	88
	87
	86
	85
	84
	83
	82
	81
	80

	Punkty
	8
	7,5
	7
	6,5
	6
	5,5
	5
	4,5
	4
	3,5
	3
	2,5
	2
	1,5
	1
	0,5


Zamawiający zweryfikuje podczas EPUW (Eksploatacja przy udziale Wykonawcy) gwarantowaną produkcję biogazu wyrażoną jako procent wyniku testu fermentacyjnego okresowego przeprowadzonego wg wskazań normy VDI 4630.

Weryfikacja zostanie przeprowadzona po uruchomieniu instalacji, po zgłoszeniu gotowości przez Wykonawcę. Zostaną przeprowadzone 3 testy fermentacyjne w Laboratorium zgodnie z procedurą opisaną w normie VDI 4630. 

Do obliczeń zostanie przyjęty wynik średni z trzech testów fermentacyjnych. Wyniki testów zostaną  przeliczone na produkcje biogazu o zawartości 56 % metanu w normalnych metrach sześciennych na tonę suchej masy organicznej biodegradowalnej.
Max(E2) = 8,00 punktów
E.3. Dyspozycyjność węzła kogeneracji.
Gwarantowana dyspozycyjność godzinowa węzła kogeneracji. 

Zamawiający określa: 

- minimalną dopuszczalną dyspozycyjność węzła kogeneracji na 8100 h/rok (8760 h/rok minus przestoje i konieczne przeglądy serwisowe). 

- maksymalną obliczeniową dyspozycyjność węzła kogeneracji na 8200 h/rok (podanie przez oferenta liczby większej niż 8200h/rok nie będzie skutkowało dodatkowymi punktami – taką bowiem liczbę Zamawiający uznaje jako limit możliwy do osiągnięcia w praktyce). 

Pi (E4) = MAX (E3) * {E3i/8200}

gdzie:

E3i: Dyspozycyjność węzła kogeneracji (w godz./rok) gwarantowana przez Wykonawcę „i” maksimum 
8200 h/rok

Max(E3) = 2,00  punkty
Ocena kryteriów eksploatacji

	L.p.
	Nr kryterium
	Dane do oceny kryterium
(wypełnia Wykonawca)
	Ceny rynkowe reagenta (wypełnia Wykonawca)
[PLN/kg]
	Koszt rocznego zużycia reagentów 
(wypełnia Zamawiający)

[PLN/rok]
	Maksymalna ocena punktowa
	Ocena Wykonawcy
(wypełnia Zamawiający)

	1
	E.1a
	Zużycie  
flokulantu (kg/rok): 
 …………............
	1. ……………..
	..…….…………………
	3,00
	

	
	
	
	2. ……………..
	
	
	

	
	
	
	3. ……………..
	
	
	

	
	E.1b
	Zużycie np. H2SO4 76% (kg/rok): ........................
	1. ……………..
	..…….…………………
	
	

	
	
	
	2. ……………..
	
	
	

	
	
	
	3. ……………..
	
	
	

	
	E.1c
	Inny reagent (kg/rok): ………………..……(jeżeli dotyczy)
	1. ……………..
	..…….…………………
	
	

	
	
	
	2. ……………..
	
	
	

	
	
	
	3. ……………..
	
	
	

	
	E.1…
	……………..…………………………..………………………..
	1. ……………..
	..…….…………………
	
	

	
	
	
	2. ……………..
	
	
	

	
	
	
	3. ……………..
	
	
	

	2
	E.2
	Gwarantowana produkcja biogazu w stosunku 
do wyników testu fermentacyjnego.

(%): .............................................
	8,00
	 

	3
	E.3
	Gwarantowana dyspozycyjność węzła kogeneracji 
≤ 8200 h/rok

(godz./rok): .............................................
	2,00
	 

	RAZEM       
	 




W przypadku nieuzupełnienia bądź niedostarczenia przez Wykonawcę dokumentów/danych/cen itp. wymaganych do oceny w danym kryterium, w ocenie za to jednostkowe kryterium  Wykonawca otrzyma 0,00 pkt.
2
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