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Wszedzie, gdzie w dokumentacji opisujgcej przedmiot zamdwienia (przedmiar, specyfikacja
techniczna wykonania i odbioru robdt budowlanych) przekazanej oferentowi wystgpig nazwy
materiatow, znaki towarowe, patenty, pochodzenie lub inne szczegétowe dane, Zamawiajgcy
dopuszcza uzycie innych materiatdw, o réwnowaznych ze wskazanymi parametrach. Nie
dopuszcza sie rozwigzan wariantowych.




OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA |
ODBIORU ROBOT

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
REMONT PIETRA BUDYNKU ADMINISTRACYJNO -
BIUROWEGO

PRZY UL. HUTNICZEJ 14 W STALOWEJ WOLI

1. WYMAGANIA OGOLNE
1.1. Nazwa zamowienia
,Remont pomieszczen pietra budynku administracyjno — biurowego przy ul. Hutniczej 14 w
Stalowej Woli.

1.2. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania ogélne wykonania i odbioru
robot, wspdlne dla wszystkich rodzajéw robdt objetych przedmiotem zamowienia

publicznego pn.: ,Remont pomieszczen pietra budynku administracyjno — biurowego przy ul.
Hutniczej 14 w Stalowej Woli.

1.3. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robodt, stanowi obowigzujgcy dokument
przetargowy i kontraktowy wchodzgcy w sktad Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamowienia
jako zalgcznik zawierajgcy zbiér wymagan w zakresie sposobu wykonania robdt
budowlanych i instalacyjnych ( objetych przedmiotem zamowienia), obejmujacy w
szczegoblnosci wymagania materiatdw, wymagania dotyczgce sposobu wykonania i oceny
prawidtowosci wykonania poszczegdélnych robét oraz okreslajgcy zakres prac, ktére powinny
by¢ ujete w cenach poszczegdlnych pozycji przedmiaru. STWIOR jako element SIWZ staje
sie zatgcznikiem do umowy na wykonawstwo.

1.4. Zakres Robot objetych S T

1.4.1. Zakres robot oraz nazwy i kody grup, klas oraz kategorii roboét.
Roboty budowlane w szczegdlnosci obejmuja:

45000000-7 Roboty budowlane

45110000-1 Roboty przygotowawcze

45421152-4 Wykonanie scianek dziatowych

45262321-7 Wyrownywanie podtdg

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych
45421131-1 Wymiana stolarki drzwiowej

45430000-0 Pokrywanie podtdg i Scian

45450000-6 Roboty budowlane wykonczeniowe, pozostate



45410000-4 Tynkowanie
45432114-6 Ktadzenie gresu
45431000-7 Ktadzenie ptytek
45431100-8 Ktadzenie terakoty
45431200-9 Ktadzenie glazury
45442100-8 Roboty malarskie

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do
odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do
uzywanych opatentowanych urzgdzen lub metod.

1.5. Wyszczegodlnienie prac towarzyszacych i robét tymczasowych

- Wykonanie zabezpieczen z folii

- Wywdz gruzu

1.6. Informacje o terenie budowy

Do budynku doprowadzona jest instalacja elektryczna, cieptownicza, zimnej wody i

kanalizacyjna. Inwestycja znajduje sie wewnatrz budynku uzytecznosci publiczne;j.

1.7. Ogoblne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ prac i ich zgodnos$¢ z dokumentacjg kontraktows i
techniczng, specyfikacjami technicznymi i instrukcjami zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

1.7.1. Przekazanie Terenu Budowy.

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w umowie przekaze protokolarnie Wykonawcy Teren
Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi,
Dziennik Budowy oraz dwa egzemplarze ST.

1.7.2. Zgodnos¢é Robét z ST.

Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inzyniera
Wykonawcy stanowig czes¢ umowy (kontraktu), a wymagania wyszczegdlnione choéby w
jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byty w catej dokumentacji.

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedow lub opuszczen w dokumentacji, a o ich
wykryciu powinien natychmiast powiadomic Inzyniera, ktéry dokona odpowiednich zmian lub
poprawek. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z ST.

Dane okreslone w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sa
odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw
budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac bliskg zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a
rozrzuty tych cech nie mogag przekraczac¢ dopuszczalnego przedziatu toleranciji.



W przypadku gdy materialy lub Roboty nie bedg w petni zgodne z ST i wplynie to na
niezadowalajgcg jakosc¢ elementu budowli, to takie materialy bedg niezwtocznie zastgpione
innymi, a Roboty rozebrane na koszt wykonawcy.

1.7.3. Zabezpieczenie intereséw 0so6b trzecich

Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganie obowigzujgcych przepiséw oraz powinien
zapewni¢ ochrone wiasnosci publicznej i prywatne;j.

Wykonawca jest odpowiedzialny za szkody spowodowane w trakcie wykonywania robot
budowlanych.

1.7.4. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robét

Wykonawca bedzie podejmowat wszelkie niezbedne dziatania, aby stosowac sie do
przepiséw i normatywow z zakresu ochrony $rodowiska na placu budowy i poza jego
terenem. Bedzie unikat szkodliwych dziatan szczegdlnie w zakresie zanieczyszczen
powietrza, wod gruntowych, nadmiernego hatasu i innych szkodliwych dla $rodowiska i
otoczenia czynnikéw powodowanych dziatalnoscig przy wykonywaniu roboét.

1.7.5. Warunki bezpieczenstwa pracy i ochrona przeciwpozarowa na budowie

Wykonawca bedzie przestrzegat przy realizacji robot przepiséw BHP, a w szczegdlnosci
zobowigzany jest wykluczyé prace pracownikdédw w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych
dla zdrowia i nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca dostarczy
na budowe i bedzie utrzymywat wyposazenie konieczne dla zapewnienia bezpieczenstwa, a
takze zapewni odziez ochronng dla pracownikéw zatrudnionych na placu budowy.

Wykonawca bedzie stale utrzymywat wyposazenie przeciwpozarowe w stanie gotowosci,
zgodnie z zaleceniami odpowiednich przepisow bezpieczenstwa przeciwpozarowego.

1.7.6. Organizacja planu budowy

Wykonawca bedzie zobowigzany do:

- Utrzymania porzadku na placu budowy;

- Sktadowania materiatéw i elementéw budowlanych;
- Utrzymania w czystosci placu budowy.

1.8. Okreslenia podstawowe

Dziennik budowy — dziennik, wydany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami , stanowigcy
urzedowy dokument przebiegu robot budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzacych
w toku robot.

Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania
Robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Zarzgdzajgcy realizacjg umowy, Inzynier budowy lub Inspektor nadzoru — w ramach
posiadanego umocowania od zamawiajgcego reprezentuje interesy zamawiajgcego na
budowie przez sprawowanie kontroli zgodnosci realizacji robot z dokumentacjg projektows ,
specyfikacjg techniczng , przepisami , zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniami
warunkéw umowy.



Rejestr obmiaréw — akceptowany przez inzyniera rejestr z ponumerowanymi stronami,
stuzgcy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych Robét w formie wyliczen,
szkicow i ewentualnie dodatkowych zatgcznikow. Wpisy w Rejestrze Obmiaréw podlegajg
potwierdzeniu przez Inzyniera.

Laboratorium — laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne
do przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwigzanych z oceng jakosci materiatow oraz
Robot.

Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robét, zgodne z Dokumentacjg
Projektows i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

Polecenie Inzyniera — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera w formie
pisemnej dotyczace sposobu realizacji Robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem
budowy.

Obmiar robét — pomiar wykonanych robét budowlanych, dokonanych w celu weryfikaciji ich
ilosci w przypadku zmiany parametrow przyjetych w przedmiarze robét, albo obliczenia
wartosci robot dodatkowych, nie objetych przedmiarem.

Odbioér czesciowy (robét budowlanych) — nieformalna nazwa odbioru robét ulegajgcych
zakryciu i zanikajgcych, a takze dokonywanie prob i sprawdzen instalacji, urzadzen
technicznych i przewoddw kominowych. Odbiorem czesciowym nazywa sie takze odbior
czesci obiektu budowlanego wykonanego w stanie nadajgcym sie do uzytkowania, przed
zgtoszeniem do odbioru catego obiektu budowlanego, ktéry jest traktowany jako ,odbior
koncowy”.

Odbiér gotowego obiektu budowlanego — formalna nazwa czynno$ci zwanym tez ,odbiorem
koncowym”, polegajgcym na protokolarnym przejeciu (odbiorze) od wykonawcy gotowego
obiektu budowlanego przez osobe lub grupe oséb o odpowiednich kwalifikacjach
zawodowych, wyznaczong przez inwestora. Odbioru dokonuje sie po zgtoszeniu przez
kierownika budowy faktu zakonczenia robét budowlanych, fgcznie z uporzadkowaniem
terenu budowy i ewentualnie terenéw przylegtych, wykorzystywanych jako plac budowy.

Przedmiar robot — to zestawienie przewidzianych do wykonania robo6t podstawowych w
kolejnosci technologicznej ich wykonania, z wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek
przedmiarowych robot podstawowych.

Wykonawca — oznacza generalnego wykonawce oraz wszelkich podwykonawcoéw bgdz
dostawcéw materiatow i ustug objetych umowg z Zamawiajgcym.

Zamawiajgcy — nalezy przez to rozumie¢ Inwestora

Wyréb budowlany — nalezy przez to rozumie¢ wyréb w rozumieniu przepiséw o wyrobach
budowlanych wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub
zastosowania w sposob trwaty w obiekcie budowlanym wprowadzony do obrotu jako wyrob
pojedynczy lub jako zestaw wyrobow do stosowania we wzajemnym potgczeniu
stanowigcym integralng cato$¢ uzytkowa.

2. MATERIALY
2.1.  Warunki ogdlne

Przy wykonywaniu robét budowlanych moga by¢ stosowane wytgczenie wyroby budowlane o
wiasciwosciach uzytkowych umozliwiajgcych prawidtowo zaprojektowanym i wykonanym



obiektom budowlanym spetnienie wymagan podstawowych, okreslonych w art. 5 ust. 1 pkt. 1
ustawy Prawo budowlane — dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
stosowania w budownictwie.

Wykonawca jest odpowiedzialny, aby wszystkie materiaty, elementy budowlane i urzadzenia
wbudowane, montowane lub instalowane odpowiadaty wymaganiom okreslonym a art. 10
ustawy Prawo budowlane.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegotowe informacje dotyczace,
zamawiania lub wydobywania materiatdow i odpowiednie aprobaty techniczne lub swiadectwa
badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru. Wykonawca
zobowigzany jest do prowadzenia ciggtych badan okreslonych w ST w celu
udokumentowania ze materiaty uzyskane z dopuszczalnego zrodta spetniajg wymagania ST
w czasie postepu robot.

Pozostate materiaty budowlane powinny spetnia¢ wymagania jakosciowe okreslone Polskimi
Normami, aprobatami technicznymi, o ktdorych mowa w Szczegdtowych Specyfikacjach
Technicznych.

2.2. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom jakosciowym
Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce

wywiezione z terenu budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.

Kazdy rodzaj robét, w ktorym znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczgc sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy bedg one
potrzebne do robot, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakosc i
wiasciwos¢ do robdt i byty dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru. Miejsca
czasowego sktadowania materiatow bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow.

Jesli Dokumentacja Kosztorysowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego zastosowania
rodzaju materiatu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim
zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli
bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany
rodzaj materiatu nie moze by¢ pozniej zmieniany bez zgody Inzyniera .

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien
by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci
wskazaniom zawartym w ST, programie zapewnienia jakoéci lub projekcie organizacji robot,
zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji kosztorysowej, ST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym umowa.

Sprzet bedgcy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma byé



utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony
srodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentow potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja kosztorysowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia
sprzetu przy wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim
zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po
akceptacji Inspektora nadzoru, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzgdzenia nie gwarantujgce realizacje umowy mogg by¢
niedopuszczone do realizacji robét.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkéw transportu, ktére nie
wptyng na stan i jakosc¢ transportowanych materiatow.

4. TRANSPORT

Wykonawca stosowaé sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o0$ przy
transporcie materiatow/sprzetu na i z terenu Robdt. Uzyska on wszelkie niezbedne
pozwolenia od wtadz co do przewozu nietypowych fadunkéw i w sposéb ciggty bedzie o
kazdym takim przewozie powiadamiat Inzyniera.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich Srodkéw transportu, ktore nie
wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych Robdt i witasciwosci przewozonych
materiatow.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robdt zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Kosztorysowej, ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie
przewidzianym umowa.

Srodki transportu nieodpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg byé
uzyte przez Wykonawce pod warunkiem przywrocenia do stanu pierwotnego uzytkowanych
odcinkéw drég publicznych na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonywania Robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowg lub kontraktem
oraz za jakos¢ zastosowanych materiatow i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg kosztorysowg wymaganiami ST oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementow
robot beda oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentac;ji
kosztorysowej i w ST, a takze w normach i wytycznych.

Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji robét bedg wykonywane przez
Wykonawce nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania
robot. Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robot w takiej sytuaciji ponosi Wykonawca.



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzyniera
programu zapewnienia jakosci, w ktorym przedstawi on zamierzony sposéb wykonywania
Robét, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie Robot
zgodnie z Dokumentacjg Kosztorysowg, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi
przez Inzyniera.

6.2. Zasady kontroli jakosci Robot

Celem kontroli Robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiggnac¢ zatozong jakosé Robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Robot i jakosci materiatdw. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, wtgczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i
wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania probek, badan materiatow oraz Robdt.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazada¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest
zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materialtbw oraz Robét z
czestotliwoscig zapewniajgcg stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami
zawartymi w Dokumentacji Kosztorysowej i ST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosé sg okreslone w ST, normach i
wytycznych. W przypadku gdy nie zostaty one tam okreslone, Inzynier ustali jaki zakres
kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robét zgodnie z Umowa.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi Swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzgdzenia i sprzet
badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg
wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.

Inzynier bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich
inspekcji. Inzynier bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnieciach  dotyczgcych urzgdzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia
laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te beda tak
powazne, ze mogg wptyngc¢ ujemnie na wyniki badan, Inzynier natychmiast wstrzyma uzycie
do Robdt badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w
pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢
tych materiatéw.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatdbw ponosi
Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek

Probki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania
probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg byc¢ z
jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inzynier bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek.



Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadzaé dodatkowe badania tych
materiatéw, ktére budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie
zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wlasnej woli. Koszty tych dodatkowych
badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym
przypadku koszty te pokrywa Zamawiajgcy.

Pojemniki do pobierania prébek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez
Inzyniera. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badahn wykonywanych przez Inzyniera
beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposéb zaakceptowany przez Inzyniera .

6.4. Badaniaipomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, mozna
stosowaé wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera .

Przed przystgpieniem do pomiarow lub badan Wykonawca powiadomi Inzyniera o
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania
Wykonawca przedstawi na piSmie ich wyniki do akceptacji Inzyniera .

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywacC Inzynierowi kopie raportdw z wynikami badan jak
najszybciej, jednak nie pozniej niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inzynierowi na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, zaaprobowanych przez niego.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera

Do celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania probek i badania materiatdéw u zrodfa ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie
wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robét prowadzonego przez Wykonawce,
bedzie ocenia¢ zgodno$¢é materiatéw i Robét z wymaganiami ST na podstawie wynikdw
badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inzynier moze pobiera¢ probki materiatdw i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy.  Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg
niewiarygodne, to Inzynier poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium
przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytgcznie na
witasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i Robét z Dokumentacjg
Kosztorysowg i ST. W takim przypadku catkowite koszty powtornych Ilub
dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje
Zamawiajacy moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujgcy ze zapewniono zgodnos$¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wiasciwych przepiséw i dokumentdéw technicznych, deklaracje zgodnosci lub certyfikat
zgodno$ci z: Polskg Normg lub aprobatg techniczng, w przypadku wyrobéw, dla ktérych nie



ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt. 1. i ktére
spetniajg wymogi Specyfikacji Techniczne;.

W przypadku materiatow, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia
dostarczona do Robdét bedzie posiadac¢ te dokumenty, okreslajgce w sposéb jednoznaczny
jej cechy.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie
potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan bedg
dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi.

Jakiekolwiek materialy, ktore nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

Wykonawca winien stosowacC materiaty spetniajgce wymagania Rozporzgdzenia Ministra
Infrastruktury z dn.1108.2004r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobéw
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. nr 198 poz. 2041)
oraz Ustawy z dn.16.04.2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. nr 92 z2004r. poz. 881)

6.8. Dokumenty budowy
Dziennik Budowy

Wszelkie dokumenty muszg zosta¢ sporzgdzone zgodnie z wymogami ustawy z
dn.07.07.1994r. Prawo Budowlane (tekst jednolity Dz.U.nr 207 z 2003r. poz. 2016 z
pozniejszymi zmianami) oraz rozporzgdzeniami wykonawczymi w szczegolnosci z
Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2003r. w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego
dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.U.nr 108 z 2002r., poz.
953).

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym
Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do
konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu
Robot, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem
osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego.
Zapisy bedg czytelne, dokonane trwalg technikg, w porzadku chronologicznym,
bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zatgczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym
numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inzyniera.

Rejestr Obmiaréw
Rejestr Obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu
kazdego z elementow Robdt. Obmiary wykonanych Robét przeprowadza sie w sposob ciggly
w jednostkach przyjetych w Kosztorysie i wpisuje do Rejestru Obmiardw.
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Dokumenty laboratoryjne
Dzienniki Laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatow,
orzeczenia o jako$ci materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg
gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig
zatgczniki do odbioru Roboét. Powinny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inzyniera.

Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w pkt (1)-(3), hastepujace
dokumenty:

- pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

- protokoty przekazania Terenu Budowy,

- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,
- protokoty odbioru Robdét,

- protokoty narad i ustalen,

- korespondencje na budowie.

Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na Terenie Budowy w miejscu
odpowiednio zabezpieczonym. Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje
jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej z prawem. Wszelkie dokumenty
budowy beda zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawione do wglgdu na zyczenie
Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru Robét.

Obmiar Robo6t bedzie okresla¢é faktyczny zakres wykonywanych Robét zgodnie z
Dokumentacjg Kosztorysowg i ST w jednostkach ustalonych w Kosztorysie.

Obmiaru Robdt dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o
zakresie obmierzanych Robdét i o terminie obmiaru co najmniej 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do Rejestru Obmiarow.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Przedmiarze
lub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
ukonczenia wszystkich Robét. Btedne dane zostang poprawione wedtug instrukcji Inzyniera
na pismie.

Obmiar gotowych Roboét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu
miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub
oczekiwanym przez Wykonawce i Inzyniera.7.2. Zasady okreslania ilosci Robé6t i
materiatow.

Obmiaru nalezy dokonywaé¢ w jednostkach zgodnych z przedmiarem robdt,
dopuszczonymi do stosowania i atestowanymi w Polsce urzadzeniami pomiarowymi wg
stany rzeczywistego na budowie, metodami zalecanymi w Polskich Normach odpowiednich
dla danego rodzaju robdt.
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Obmiar powierzchni nalezy przeprowadzi¢ wg PN-ISO 9836:1997.

llos¢ robét nalezy okreslic zgodnie z katalogami naktadow rzeczowych i
kosztorysowymi normami naktadoéw rzeczowych na podstawie obmiaru robot.

(Nalezy okresli¢ zasady dokonywania obmiaréw, np. sposéb pomiaru dtugosci [
odlegtosci pomiedzy punktami skrajnymi ztozonych obiektow budowlanych. Oméwi¢ metody
obliczania ilosci robot, np. przy obliczaniu powierzchni Scian do tynkowania liczy sie najpierw
taczng powierzchnie $cian tacznie z otworami i powierzchniami nieotynkowanymi, a
nastepnie od tej powierzchni odejmuje sie obliczong wczeséniej taczng powierzchnie otwordw
i powierzchni nieotynkowanych przy zatozeniu pominiecia w tym rachunku powierzchni
otworéw i powierzchni nieotynkowanych mniejszych od granicznej wielkos$ci).

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy.

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy stosowane w czasie obmiaru Roboét bedg
zaakceptowane przez Inzyniera. Urzgdzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez
Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca
bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie
przez caty okres trwania Robdt.

7.4, Czas przeprowadzenia obmiaru.

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem Robdt,
a takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w Robotach.

Obmiar Robét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar Robdét
podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane w sposéb
zrozumiaty i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi
szkicami umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiaréw. W razie braku miejsca szkice moga
by¢ dotgczone w formie oddzielnego zatgcznika do Rejestru Obmiaréw, ktérego wzor
zostanie uzgodniony z inzynierem.

8. ODBIOR ROBOT

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST Roboty podlegajg nastepujgcym etapom
odbioru:

a) odbiorowi Robdét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi czesciowemu,
c¢) odbiorowi wstepnemu
d) odbiorowi koncowemu.
Kryterium odbioru jest zgodnosé wykonanych robét z:

e dokumentacjg kosztorysowg
e kosztorysem ofertowym
e ustaleniami z inwestorem
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wiedzg i sztukg budowlang

e Polskimi Normami dotyczacymi danego zakresu robét
wszystkimi innymi obowigzujgcymi przepisami prawa polskiego dotyczgcymi danego
zakresu robot.

8.1. Odbior Robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu.

Odbidr Robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych Robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbior Robét zanikajgeych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu Robat.

Odbioru Robét dokonuje Inzynier.

Gotowos¢ danej czesci Robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy
i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera.

Odbior bedzie przeprowadzony niezwtocznie, jednak nie pdzniej niz w ciggu 3 dni od daty
zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera .

Jakosé i ilos¢ Robdt ulegajgcych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentow
zawierajgcych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone
pomiary, w konfrontacji z Dokumentacjg Kosztorysowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.2.  Odbidr czesciowy.

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci Robét. Odbioru
czesciowego Robdt dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robdét. Odbioru
Robdot dokonuje Inzynier.

8.3. Odbior wstepny Robét.

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robét w odniesieniu
do ich ilosci, jakosci i wartosci.
Caltkowite zakonczenie Robdét oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona

przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na
pismie o tym fakcie Inzyniera.

Odbioru ostatecznego Robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w
obecnosci Inzyniera i Wykonawcy.

Komisja odbierajgca Roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania Robot
z Dokumentacjg Kosztorysowg i ST .

W toku odbioru ostatecznego Robot komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w
trakcie odbioréw robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania
Robét uzupetniajgcych i Robét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robét poprawkowych Ilub Robét
uzupetniajgcych w warstwie $cieralnej lub Robotach wykonczeniowych, komisja przerwie
swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych Robét w poszczegdélnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacjg Kosztorysowg i ST z
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uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu oraz
bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgceh, oceniajgc pomniejszong wartosé
wykonywanych Roboét w stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach Umownych.

8.4. Dokumenty do odbioru .

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robdt jest protokét odbioru
ostatecznego Robét sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ nastepujgce
dokumenty:

e Dokumentacje Kosztorysowg podstawowg z naniesionymi zmianami
oraz dodatkowg, jesli zostata sporzgdzona w trakcie realizacji
Umowy.

Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetniajgce lub
zamienne).

o Recepty i ustalenia technologiczne.

¢ Dokumenty zainstalowanego wyposazenia.

e Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiaréw (oryginaty).

o Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych,
zgodnie z ST i ew. PZJ.

o Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw
zgodnie z ST i ew. PZJ.

o Opinie technologiczng sporzgdzong na podstawie wszystkich wynikéw
badan i pomiaréw zatgczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych
zgodnie z ST i PZJ .

o Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robo6t towarzyszacych (np. na
przetozenie linii telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.)
oraz protokoty odbioru i przekazania tych robot wtascicielom urzadzen.

o Instrukcje eksploatacyjne.

W przypadku gdy wedtug komisji Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego
nie bedg gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy
ponowny termin odbioru ostatecznego Robot. Wszystkie zarzgdzone przez komisje Roboty
poprawkowe lub uzupetniajgce bedg =zestawione wedtug wzoru ustalonego przez
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Zamawiajgcego. Termin wykonania Robét poprawkowych i Robot uzupetniajgcych wyznaczy
komisja.

8.5. Odbior koncowy.

Odbidér koncowy polega na ocenie wykonanych Robot zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbior pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu
z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie ,Odbiér wstgpny Robot”.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za
jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozyciji kosztorysowych wycenionych w kosztorysie powykonawczym podstawg ptatnosci
jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,
wymagania i badania skfadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w
Specyfikacji Technicznej i w Dokumentacji Kosztorysowe;j.

Ceny jednostkowe lub kwoty pozycji kosztorysowej bedg obejmowac:

o koszty organizaciji i przygotowania placu budowy,
e robocizne bezposrednig wraz z kosztami,
o warto§¢ zuzytych materiatdbw wraz z Kkosztami zakupu, magazynowania,
ewentualnymi kosztami ubytkéw i transportu na plac budowy,
o wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,
e koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
e podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. Obowigzujgce w Polsce normy i normatywy,
2. Prawo budowlane - ustawa z dnia 7 lipca 1994 ( Dz.U. z 2006r. nr 156 poz. 1118 ze zm.),

3. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 w sprawie warunkow,
jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie;

4. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracypodczas wykonywania robot budowlanych

5. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB Warszawa 2004,
6. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych ARKADY-1987r.;

7. Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 16 czerwca 2003 r. w
sprawie

ochrony przeciwpozarowej budynkow, innych obiektéw budowlanych i terendw.
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8. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych z pdzniejszymi zmianami ( Dz. U.
z 2000 Nr 71

poz. 838 z pdzniejszymi zmianami).

9. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy

podczas wykonywania robot budowlanych ( Dz. U. z 2003r. Nr 48 poz. 401).
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
REMONT PIETRA BUDYNKU ADMINISTRACYJNO -
BIUROWEGO

PRZY UL. HUTNICZEJ 14 W STALOWEJ WOLI

Grupa — klasa, kategoria robot wg. Wspélnego Stownika Zaméwieh (CPV):
45000000 — 7 Roboty budowlane

45421000 — 4 Scianki dziatowe z ptyt gipsowo - kartonowych

45262500 — 6 Roboty murarskie

45320000 — 6 Roboty izolacyjne

45400000 — 1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych
45410000 — 4 Tynkowanie

45421000 — 4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej

45431000 — 7 Ktadzenie ptytek

Inwestor: Miejski Zaktad Komunalny Sp. z 0. 0. w Stalowej Woli

Adres inwestycji: Ul. Hutnicza 14 , 37-450 Stalowa Wola

Opracowanie:

B.1. Roboty przygotowawcze — rozbiorki

B.2. Scianki dziatowe z ptyt gipsowo kartonowych
B.3. Tynki

B.4. Stolarka

B.5. Roboty malarskie

B.6. Roboty izolacyjne

B.7. Uktadanie ptytek

B.8. Uktadanie wyktadzin homogenicznych
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B.1. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.01.00.00 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegoétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét rozbiérkowych .

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie rozbiérek wystepujgcych w obiekcie.

W zakres tych robét wechodza:

B.01.01.00. — Rozbidrki

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami

i wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Dla robét wg B.01.01.00 materiaty nie wystepuja.

3. Sprzet

3.1. Do rozbiérek moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. Transport

Transport materiatéw z rozbidrki Srodkami transportu.

Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5. Wykonanie robot

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robot rozbiérkowych nalezy:

—teren zaplecza ogrodzi¢ i oznakowac¢ zgodnie z wymogami BHP,

5.2. Roboty rozbiérkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz.U. Nr 47
poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.

6. Kontrola jakosci roboét

Wymagania dla robét rozbiérkowych podano w punkcie 5.2.

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiarowymi sa:
B.01.01.01. — Rozbidrki obiektow kubaturowych —[1 szt.]

8. Odbiér robot
Wszystkie roboty objete B.01.00.00. podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. Podstawa ptatnosci
Wylgczono z zakresu opracowania.

10. Uwagi szczegotowe
10.1. Materiaty uzyskane z rozbiérek do ponownego whudowania zakwalifikuje Inspektor.
10.2. llosci robét rozbiérkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji Inspektora.
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B.2. SZCZE’G(')LOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.02.00.00 SCIANKI DZIALOWE Z PLYT GIPSOWO-
KARTONOWYCH

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru robo6t budowlanych zakresu wykonania $cianek dziatowych z ptyt gipsowo -
kartonowych

1.2.Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy
realizacji i odbiorze rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie $cianek gipsowo-kartonowych.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
oraz okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogélne.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z rysunkami,
ST i poleceniami Inspektora.

1.5.1. Wymogi formalne.

Montaz oraz wykonawstwo $cianek dziatowych z ptyt gipsowo-kartonowych winno by¢ zlecone
przedsiebiorstwu majgcemu witasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robot i
gwarantujgcemu wiasciwg jakosé wykonania.

Wykonawstwo oraz montaz konstrukcji zgodnie z wymaganiami norm.

1.5.2. Warunki organizacyjne.
Przed przystgpieniem do rob6t wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie
zaznajomic z catoscig dokumentacji technicznej. Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach

technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych opracowan przed przystgpieniem do robét.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie
wykonawstwa tylko po uzyskaniu akceptacji Inspektora , a w przypadku zmian dotyczgcych
zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych moggcych mie¢ wptyw na nosnosé
obiektow nalezy uzyska¢ dodatkowg akceptacje projektantéw.

2. Materiaty

2.1. Zastosowane materiaty.
Do wykonania $cianek dziatowych i obudow zastosowano nastepujgce materiaty :

e Plyta gipsowo — kartonowa ,zwykia” (GK) — grubos¢ 12,5 mm w pomieszczeniach o

wilgotnosci wzglednej do 70,0 %

e Plyta gipsowo - kartonowa ,woda” (GKI) — grubosé¢ 12,5 m — ptyta zapewnia zmniejszone
wchtanianie wilgoci i nasigkliwo$é ponizej 10,0 %, przeznaczona do zastosowania w
pomieszczeniach o okresowo (do 10 godzin) podwyzszone wilgotnosci wzglednej powietrza
do 85,0 % - pomieszczenia higieniczno — sanitarne

e Plyta gipsowo — kartonowa ,,ogien” (GKF) — grubo$¢ 12,5 mm - ptyta zastosowana do

pomieszczen wymagajgcych ochrony przeciwpoSarowe;j. Piyty te przeznaczone sg do
stosowania w pomieszczeniach o wilgotnosci powietrza do 70,0%

e  Plyta gipsowo — kartonowa ,woda-ogien” (GKFI) - ptyta stosowana w przypadku
wymagan ochrony przeciwpozarowej oraz wyzszej wilgotnosci

e  Profile scienne C50, C75, C100 o szerokosci odpowiednio 50, 75, 100 mm, dtugos¢
elementow od 2,60 do 12,0 m . Profile wykonane ze stali pokryte ochronna warstwg
cynku. Profile posiadajg specjalne otwory do prowadzenia instalacji elektrycznych i
sanitarnych.

e  Profile Scienne U50, U75, U100, U100/80 o szerokosci odpowiednio 50,75 i 100 mm ,
dtugos¢ elementéw — 4,0 m wykonane n z blachy stalowej ocynkowane;j.
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e Gipsy szpachlowe do spoinowania potgczen

o ptyta z welny mineralnej z widkien szklanych o wymiarach 1200 x 600 mm i grubos$ci 50,75 i
100 mm do akustycznej i termicznej izolacji $cianek

e  Elementy mocujgce typu El'i ES

3. Sprzet

3.1.0gdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogoélne" pkt 3.
3.2.Sprzet do wykonania robét

Roboty moszna wykonaé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inwestora.
4. Transport

4.1.0g6lne wymagania dotyczace transportu
Ogodine wymagania dotyczgce transportu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogélne" pkt 4.

4.2. Transport

Plyty pakowane sg w formie stoséw ukfadanych poziomo na podktadkach dystansowych.
Pierwsza i ostatnia ptyta stanowig opakowanie stosu. Kazdy z pakietow jest zafoliowany i spiety
dla usztywnienia tasmg stalowg. Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych,
suchych, na réwnej i mocnej poziomej posadzce. Wysokos¢ sktadowania do pieciu pakietow,
uktadanych jeden na drugim.

Do przewozu zaleca sie stosowanie samochodoéw krytych plandeka, z otwieranymi burtami.

5. Wykonywanie robot

5.1.0gdlne zasady wykonania roboét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST — 1.0. "Wymagania ogélne" pkt 5.

5.2. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram roboét uwzgledniajgcy
wszystkie warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.

5.3. Wymagania przy wykonaniu konstrukcji zostaty opisane polskga normg branzowg nr BN-
86/6743-02.

5.4. Opis ogodlny.

Sciane budowang systemu $cian z ptyt gipsowo-kartonowych stanowi samonosna konstrukcja
zespolona, powstata na skutek trwatego potagczenia lekkiego rusztu stalowego z obustronng
okfadzing, wykonang z ptyt gipsowo-kartonowych. Ruszt stalowy zbudowany jest z
ksztattownikéw ,U” przytwierdzonych do podtogi i istniejacego stropu oraz z ustawionych
pionowo ksztattownikéw ,C”. Szacunkowa masa rusztu stalowego dla 1 mz $ciany wynosi od 1,7
do 2,8 kg (w zalewnos$ci od wymiaréw poprzecznych zastosowanych profili). Ksztattowniki ,,U”
mocowane sg do podiogi i stropu przy pomocy gwozdzi wstrzeliwanych lub rozporowych kotkow
wbijanych. Rozstaw miedzy elementami mocujgcymi wynosi ok. 800 mm. Dla polepszenia
wiasciwosci akustycznych przegrody, pod profile ,U” podktada sie taSme gluszaca z tworzywa
spienionego. Pomiedzy zamocowane do stropu i podtogi profile ,U” wstawiane sg stupki z profili
,C”. Rozstawia sie je doktadnie co 600 mm (w szczegdlnych przypadkach co 400 mm). Profile
,C” nie sg trwale tgczone z profilami ,U”. Obustronne, zewnetrzne pokrycie Scianki wykonuje sie
z ptyt gipsowo-kartonowych (o min. gr. 12,5 mm) naktadanych jedno- lub dwuwarstwowo.
Charakter pomieszczenia oraz wymogi ppoz decydujg o rodzaju zastosowanej ptyty. Diugosci
mocowanych ptyt nalezy dobieraé¢ do wysokosci pomieszczenia. Mocowanie ptyt do rusztu
odbywa sie przy pomocy samo nawiercajgcych sie blacho wkretéw. Pionowe spoiny miedzy
ptytami wypetnia sie gipsem szpachlowym. Potozenie tasmy zbrojgcej na potgczeniach miedzy
ptytami zabezpiecza je podczas pdzniejszej eksploatacji przed peknieciami. Po dwukrotnym
szpachlowaniu spoin i ewentualnych ubytkéw uzyskuje sie jednolitg gtadkg powierzchnie pod
malowanie lub oktadanie ptytkami ceramicznymi. Dla poprawienia parametrow akustycznych
wnetrze $cianki nalezy wypeni¢ wetng mineralng. W zaleznosci od rodzaju zastosowanego
ksztattownika mozna wznosié¢ $cianki o gr. 75, 100, 125 i 150 mm i maksymalnej wysokoséci od
2,75 do 6,0 m.

6. Kontrola jakosci robot
6.1.0g6lne zasady kontroli jakosci robét
Zasady ogolne kontroli jakosci rob6t podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 6.

6.2.Kontrola jakosci
Sprawdzenie powierzchni ptyty GKF i GKFI (I gatunku):
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ptyta musi by¢ gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikoéw i krawedzi, bez peknieé

sie nie powodujgc odklejania sie od rdzenia
e sprawdzenie wymiarow — odchytki:
grubos¢ (I gatunek) 12,5 £0,5 mm
szerokos$c (I gatunek) dla 1200 £3 mm
dtugosé (I gatunek) 2000 — 4000 £10 mm
e sprawdzenie spoinowania i szpachlowania — spoina winna licowac¢ sie z powierzchnig
sgsiadujgcych ptyt, w obrebie spoiny karton nie moze by¢ uszkodzony
e sprawdzenie czy wszystkie instalacje zostaty wykonane przed zatozeniem piyt
e sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkow, nalezy

karton powinien by¢ ztgczony z rdzeniem gipsowym w taki sposéb, aby przy odrywaniu rwat

przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania w dwu prostopadtych kierunkach

taty kontrolnej o dtugosci 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni, pomiar przeswitu pomiedzy tatg a

powierzchnig suchego tynku powinien byé wykonywany z doktadnoscig do 0,5 mm,

7. Obmiar robot

7.1. Ogdblne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST — 1.0. ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg Scianek gipsowo-kartonowych jest 1 mo.

8. Odbior robot

8.1. Zgodnos¢ robot z projektem i Specyfikacja.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST oraz pisemnymi
decyzjami Inspektora.

8.2. Odbiér elementow i akcesoriow.

Przed rozpoczeciem montazu elementdw nalezy odbioru pod wzgledem poziomu i pionu
elementdéw budynku, do ktérych mocowane bedg elementy scianek gipsowo-kartonowych.
Dostarczone na budowe elementy $cian dziatowych powinny by¢é odebrane pod wzgledem
kompletnosci dostawy, zgodnosci typow ptyt, elementéw rusztu oraz akcesoriéw pod wzgledem
ich stanu technicznego. Do kazdej partii dostarczonych elementéw i akcesoriow powinno by¢
dotaczone przez producenta zaswiadczenie o jakosci stwierdzajgce, ze odpowiadajg one
wymaganiom technicznym, podanym w odpowiednich $wiadectwach dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

8.3. Odbiér koncowy.
Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. in.:

— atestacje dostarczonych elementéw,

— zachowanie dopuszczalnych tolerancji wymiarowych (wychylenie elementu w pionie
12 mm, przesunigcie w poziomie +3 mm),
— sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych,

— sprawdzenie prawidiowego wykonania spoin na stykach ptyt,

— sprawdzenie wichrowatosci powierzchni.

Nalezy zwrdci¢ uwage na wiasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych
celem przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne
znaczenie dla prawidtowej eksploatacji obiektu.

9. Podstawa ptatnosci

Wylgczono z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwigzane

[0 Polska Norma Branzowa nr BN-86/6743-02

[0 Aprobata Techniczna ITB wyrobdw.

[0 Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano — montazowych

Tom | — Budownictwo ogdine Wydawnictwo ARKADY 1990

[1PN-B-10122 ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.”
[1 PN-B-02151-3/1999 — Akustyka budowlana — Ochrona przed hatasem w budynkach -
izolacyjnos¢ akustyczna przegréd w budynkach oraz izolacyjnosé akustyczna
elementéw budowlanych — wymagania.
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B.3. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.3.00.00 TYNKI

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegoétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru tynkéw wewnetrznych i oktadzin.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie tynkow zewnetrznych i wewnetrznych obiektu wg ponizszego.

-B.6.01.00 Tynki wewnetrzne

-B.6.01.01 Tynki cementowo-wapienne

- B.6.02.00 Oktadziny $cienne wewnetrzne.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robat.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacijg
projektowg, SST

2. Materialy.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- miec¢ frakcje réznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
Srednioziarnisty.

2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie
0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;j.
Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po
jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla
lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Zze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

e Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzyé
jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymagane;
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4. Ptytki ceramiczne czesciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998
Wymagania:

Barwa — wg wzorca producenta

Nasigkliwos¢ po wypaleniu 10-24%

Wytrzymatos¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa

Odpornos¢ szkliwa na pekniecia wtoskowate nie mniej niz 160°C

Stopien biatosci przy filtrze niebieskim (dla ptytek biatych), nie mniej niz
- gatunek | 80%

—gatunek Il 75%
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3. Sprzet
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogolne zasady wykonywania tynkéw

Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny byé zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
oscieznice drzwiowe i okienne.

Tynki nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastagpi spadek ponizej 0°C.

5.2. Przygotowanie podfozy

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.

W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy
zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczyscic¢ z kurzu szczotkami oraz usungc¢
plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substanciji ttustych mozna usung¢ przez zmycie

10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampg benzynowg. Nadmiernie suchg
powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkéw trojwarstwowych

5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkow
wewnetrznych nalezy wykonaé¢ wedtug paséw i listew kierunkowych.

5.3.2. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. Nalezy

stosowaé zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o

stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o
stosunku 1:1:2.

5.4. Ogolne zasady wykonywania okfadzin ceramicznych.

e Okfadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podtoza warstwg wyréwnujgcg lub
bezposrednio do rownego i gtadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych okfadzine nalezy
mocowac¢ do dostatecznie wytrzymatego podtoza.

e Podtoze pod oktadziny ceramiczne mogg stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z

elementow drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe.

Do osadzania wyktadzin na scianach murowanych mozna przystgpi¢ po zakonczeniu osiadania
muréw budynku.

Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robét nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy
i brudu szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

Na oczyszczong i zwilzong powierzchnie $cian murowanych nalezy natozyé dwuwarstwowy

podkfad wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykonac¢ o grubosci 2-3 mm z ciektej
zaprawy cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastycznej zaprawy cementowo-wapiennej marki 5
lub 3.

Elementy ceramiczne powinny byé posegregowane wedtug wymiaréw, gatunkéw i odcieni
barwy, a przed przystgpieniem do ich mocowania — moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie
czystej.

Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej
+5°C.

Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno

by¢ wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wieksze niz
2 mm na dtugosci taty dwumetrowe;j.
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6. Kontrola jakosci
6.1. Materiaty ceramiczne
Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

sprawdzenie zgodnosci klasy materiatéw ceramicznych z zaméwieniem,

préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
—wymiardw i ksztattu ptytek
- liczby szczerb i pekniec,

- odpornosci na uderzenia,

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci ptytek przez prébe dorazng nalezy jg poddac
badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu w
przypadku wyktadziny zewnetrznej).

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i
konsystencje

w sposéb podany w obowigzujgcej normie.

Wyniki odbioréw materiatow i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. Obmiar roboét

Jednostkg obmiarowg robot jest m2. llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robot

8.1. Odbidr podtoza

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét tynkowych.
Podtoze

powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa si¢ po
dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.

8.2. Odbior tynkow

8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny
by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Il od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od
linii prostej — nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dlugosci faty

kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego — nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,

- poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztwordw soli przenikajgcych
z poditoza, pilsni itp.,

- trwate $lady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podtoza.

9. Podstawa ptatnosci

10. Przepisy zwigzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych

i wytrzymatosciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczgce elementéw murowych.
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B.4. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.4.00.00 STOLARKA

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru stolarki drzwiowe;.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie montazu stolarki drzwiowe;j.

W skifad tych robét wchodzi:

B.7.01.00. Drzwi

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robaét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacijg
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1.Stolarka drzwiowa wg. szczegotowego zestawienia stolarki.

2.2. Skfadowanie elementéw

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.

Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych
urzadzenh grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.

4. Transport

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane
normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i
transportowac

w odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub
jednostek kontenerowych. Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu
zaakceptowanymi przez Inzyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub
utratg

statecznosci.

5. Wykonanie robot

5.1. Przygotowanie osciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania o$cieza, do ktérego ma
przylega¢ oscieznica. W przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu o$cieza lub zabrudzenia
powierzchni oscieza, oscieze nalezy naprawi¢ lub w ostatecznosci wymieni¢ na nowe.

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

- Oscieznice mocowac za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w osciezu

- Szczeliny miedzy oscieznicg a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego
celu $wiadectwem ITB.

- Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i poziomie;
Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementéw stolarskich.

Wartos¢ Miejsca luzow luzu i odchytek drzwi

Luzy miedzy skrzydtami +2 +2

Miedzy skrzydtami a

oscieznicg -1 -1
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6. Kontrola jakosci

6.1. Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i
drzwiowej,

PN-72/B-10180 dla robdt szklarskich.

6.2. Ocena jakosci powinna obejmowad:

- sprawdzenie zgodnosci wymiaréw,

- sprawdzenie zgodnosci elementéw odtwarzanych z elementami dostarczonymi do
odwzorowania,

- sprawdzenie jako$ci materiatéw z ktérych zostata wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania z uwzglednieniem szczegdtéw konstrukcyjnych,
- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
- sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg robot jest:
Dla pozycji B.7.01.00 i B.7.02.00 — szt. wbudowanej stolarki w $wietle o$cieznic.

8. Odbior robot

Wszystkie roboty wymienione w B.7.00.00 podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

Odbiér obejmuje wszystkie materialy podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegolnione w punkcie

5

9. Podstawa ptatnosci
Zakres wylgczony z opracowania

10. Przepisy zwigzane

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

Album typowej stolarki okiennej i drzwiowej dla budownictwa ogéinego B-2-1 (PR 5) 84.
Stolarka budowlana. Poradnik-informator. BISPROL 2000
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B.5. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.5.00.00 ROBOTY MALARSKIE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania

i odbioru robot malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie nastepujacych robo6t malarskich:

B.9.02.00 Malowanie tynkow.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robat.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod
Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.
2.4. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

- wode — do farb wapiennych,

—terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,

- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdélnych rodzajoéw farb powinny
odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci
wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.5. Farby budowlane gotowe

2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub
Swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu
butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i $wiadectwach ich
dopuszczenia przez ITB.

2.5.3. Wyroby chlorokauczukowe

Emalia chlorokauczukowa ogdélnego stosowania

—wydajnos¢ — 6—10 m?/dm?,

- max. czas schniecia — 24 h

Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna

- wydajnos¢ — 15-16 m?/dm?,

- max. czas schniecia —8 h

Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogélnego stosowania — biaty

- do wygtadzania podkfadu pod powtoki chlorokauczukowe,

- Rozcienczalnik chlorokauczukowy do wyrobéw chlorokauczukowych ogdlnego stosowania —
biaty do rozcieficzania wyrobéw chlorokauczukowych,

2.5.4. Wyroby epoksydowe

Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna

—wydajnos¢ — 6—10 m?/dm?,

- max. czas schniecia — 24 h

Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwusktadnikowa wg PN-C-81911/97

- wydajnos¢ — 4,5-5 m?/dm?

- czas schniecia — 24 h

Emalia epoksydowa chemoodporna, biata
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—wydajnos¢ — 5-6 m?/dm?,

—max. czas schniecia — 24 h

Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara

—wydajnos¢ — 6—-8 m?/dm?

—czas schniecia — 24 h

2.6. Srodki gruntujgce

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

- powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile $wiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

- na chtonnych podiozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozciehczong wodg
w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki
malarskiej.

2.6.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania podfoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci
powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

4. Transport
Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowac zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami
obowigzujgcymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robot

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie
zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakohczeniu
malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze
spas¢

ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem
od

przewodow wentylacyjnych i urzagdzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykona¢ po:

— catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych (z wyjgtkiem montazu armatury i urzadzen
sanitarnych),

— catkowitym ukonczeniu robot elektrycznych,

- catkowitym utozeniu posadzek,

- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podfozy

5.1.1. Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez
wypetienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone

z kurzu i brudu, wystajgcych drutdéw, naciekéw zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbic, a rysy
poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienng.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny byé oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami
normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;j.

5.2. Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywac¢ bez gruntowania
powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farbe emulsyjng tego samego
rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozciernczong wodg w stosunku 1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowaé pokostem.

5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje sie odpowiednie
farby podktadowe.

5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie gruntoszpachléwka
epoksydowsa.

5.3. Wykonywania powfok malarskich

5.3.1. Powtoki wapienne powinny rGwnomiernie pokrywac podtoze, bez przeswitéw, plam i
odpryskéw.

5.3.2. Powltoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjgcych i
dezynfekujgcych.

Powtoki powinny dawaé aksamitno-matowy wyglad powierzchni.

Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.
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Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla.

6. Kontrola jakosci

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podtoza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac¢ przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie

wsigkliwosci nalezy wykonac¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku
kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.
6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
—dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wczes$niej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,

sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami
panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznaé¢ za wykonane prawidtowo.
Gdy

ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i
wykonaé powtornie.

7. Obmiar roboét

Jednostkg obmiarowg robot jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania
poditoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz
uporzgdkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robot

Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;j.

8.1. Odbidr podtoza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub Swiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno byé naprawione przez
wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng do robot tynkowych lub odpowiednig
szpachléwkg. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli
odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed
gruntowaniem oczy$cic.

8.2. Odbidr robot malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego powtok malarskich polegajgce na stwierdzeniu
rébwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodno$ci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy odstajgcych ptatéw powtoki, widocznych
okiem Sladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o

dobrej jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podtoza polegajgce na prébie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotkg lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatéw i robét powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
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9. Podstawa ptatnosci
Wytaczono z zakresu opracowania

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.
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B.6. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.6.00.00 UKLADANIE PLYTEK

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania posadzek ceramicznych.

1.2. Zakres robot objetych SST

Zakres robot objetych SST obejmuje wykonanie posadzek na schodach zewnetrznych.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawg Prawo budowlane, wydanymi

do niej rozporzadzeniami wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm,

aprobat technicznych itd.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
przetargowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.Przed przystgpieniem do wykonania robo6t posadzkarskich nalezy naprawic¢ uszkodzenia,
zszorstkowac¢ powierzchnie, zagruntowac i wykona¢ wylewke samopoziomujgca o ile zaistnieje taka
koniecznosc.

2. Materialy
2.1.0gd6Ine wymagania
Ptytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy.
Wiasciwosci ptytek podtogowych terakotowych:
e barwa: wg wzorca producenta
nasigkliwos¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%
wytrzymatos¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa
Scieralnosc¢ nie wiecej niz 1,5 mm
mrozoodpornos¢ liczba cykli nie mniej niz 20
kwasoodpornos¢ nie mniej niz 98%
tugoodpornosé nie mniej niz 90%
Dopuszczalne odchyiki wymiarowe:
dtugos¢ i szerokosc¢: £1,5 mm
grubos¢: £ 0,5 mm
e krzywizna: 1,0 mm
Gresy — wymagania dodatkowe:
o twardo$¢ wg skali Mahsa 8
Scieralno$¢ V klasa scieralnosci
na schodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
dtugosé i szerokosc¢: £1,5 mm
grubos¢: 0,5 mm
e krzywizna: 1,0 mm
2.2.Zatozenia szczego6towe
Na obiekcie przewiduje sie zastosowanie:
- ptytek o wym. 30x30 cm typu terakota gat.l, IV klasa Scieralnosci
- emulsji gruntujgcej
- kleju do przyklejenia ptytek do podtoza
- wylewki samopoziomujgcej z mas przeznaczonych pod zastosowane ptytki
- listew na potgczenia ré6znego rodzaju posadzek / w drzwiach wejsciowych /
- srodkdéw do mycia i konserwacji ptytek zastosowanych ptytek.
3. Sprzet
Wykonawca do wykonania posadzek powinien stosowac:
- szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza
- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych
- pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych do rozprowadzania kleju
- taty do sprawdzania réwnosci powierzchni
- poziomice
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- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng do przygotowania
kleju

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania

- ggbki do mycia i czyszczenia

- narzedzia do ciecia ptytek

- wktadki / krzyzyki / dystansowe

4. Transport

Transport materiatdw do wykonania wyktadzin nie wymaga specjalistycznych srodkéw transportu.
Zaleca

sie uzywac do transportu samochodow pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie transportu
nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposéb wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku
duzych ilosci materiatéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku
urzadzen mechanicznych.

Sktadowanie materiatéw podtogowych na budowie musi byé w pomieszczeniach zamknietych,
zabezpieczonych przed opadami.

5. Wykonanie robét

5.1.Warunki przystgpienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania robét posadzkarskich bruzdy na scianach po skuciu cokolika
powinny by¢ naprawione i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.

5.2.Przygotowanie podtoza

Podtoze pod wykfadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.Powierzchnia podktadu
powinna by¢ bez rakéw, peknie¢ i ubytkdw, czysta,pozbawiona resztek starych wykfadzin, odpylona i
sucha. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami,

farbami, tluszczem.W podktadzie nalezy wykonac¢ szczeliny dylatacji konstrukcyjne;j.

Pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wigksze niz 5x6m. Dylatacje powinny by¢ wykonane w
miejscach dylatacji budynku, stupéw konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajéw wyktadzin.

Dla wyréwnania istniejgcego podtoza nalezy /po wykonaniu naprawy podtoza/

wykonaé warstwe samopoziomujgcg / o ile zaistnieje taka koniecznos¢ /

Warstwe samopoziomujgcg /wylewke/ wykonuje sie z gotowych fabrycznie sporzgdzonych mieszanek
Scisle wg instrukcji producenta.

Wilgotnos¢ podtoza nie powinna by¢ wyzsza niz 2% dla cementu i 0.5% dla anhydrytu /gipsu/
5.3.Wykonywanie wykfadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki oraz rozplanowaé sposéb uktadania
ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajgc ich wielkos¢ i szerokosé spoin. Na jednej
ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowag
szerokos$¢ wiekszg niz potowa plytki. Wybodr zaprawy klejacej zalezy od rodzaju ptytek i podtoza.
Zaprawa musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta. Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od
najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii. Zaprawe klejgcg
naktada sie na podtoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,,przeczesuje” sie zebatg krawedzig.
Zaprawa klejgca powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywaé catg powierzchnie podtoza. Wielko$¢
zebéw pacy zalezy od wielko$ci ptytek. Zaleca sie stosowac wielkos¢ zebéw pacy 10 mm. Grubos¢
warstwy zaprawy klejgcej zalezy od rodzaju i réwnosci podtoza oraz i wielkosci ptytek i wynosi rednio
okoto 6-8 mm. Po natozeniu zaprawy klejacej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego
naroznika. Naktadajgc pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesunaé po podtozu /okoto 1 cm/, ustawi¢ w
zadanej pozyciji i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozyc¢
do sasiednich, docisnagé i mikroruchami odsung¢ na szerokos$¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci
Swiezej zaprawy klejgcej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,,przyssania”. Wieksze ptytki zaleca
sie dobija¢ mtotkiem gumowym.Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie krzyzyki
dystansowe. Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usung¢ jego
nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki dystansowe. W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowaé
listwy dylatacyjne i wykonczeniowe. Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Dla cokotéw
wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy
do spoinowania. W tym przypadku przewiduje sie listwy przyscienne drewniane z drewna lisciastego
malowane w kolorze lamperii olejnej. Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24
godzinach od utozenia ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji
stosowania zaprawy klejowej. Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania po
powierzchni wyktadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy dokfadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy
ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni
ptytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokrgglonym narzedziem i
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uzyskacé wklesty ksztalt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z
naklejong gtadkg gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢
powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng
gabka. Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni
porowatej. Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Impregnowane
moga by¢ takze ptytki.

6. Kontrola jakosci roboét

6.1.Badania w czasie wykonywania robot

Przed wykonaniem —na zgodnos$¢ z aprobatg techniczng zastosowanych materiatéw oraz zgodnosci z
zamoéwieniem.

Sprawdzenie materiatéw posadzkarskich nalezy przeprowadzaé na podstawie zapisow w dzienniku
budowy i zaswiadczen o jakosci materiatow wystawianych przez producentow.

W ramach odbioru roboét ulegajgcych zakryciu w trakcie prac budowlanych:

przygotowanie powierzchni podtoza i szczelin dylatacyjnych.

6.2.Badania w czasie odbioru robot

Obejmuje sprawdzenie:

- rodzaju uzytych materiatdw, ich grubosci i zgodnosci z zamoéwieniem

- wygladu zewnetrznego posadzki oraz jej rownosci

- szerokosci i prostolinijnosci spoin

- doktadnosci i staranno$ci wykonczenia posadzek zaréwno na catej powierzchni /barwa, wzor/ jak i
przy

$cianach, dylatacjach, w stykach z innymi podtogami lub innymi elementami budynku,

- sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem

- prawidtowosci rozmieszczenia i wykonania szczelin dylatacyjnych.

7. Obmiar roboét

Powierzchnie wykonanych posadzek oblicza sie w m2.

8. Odbior robot

Roboty uznaje sie za zgodne z zamoéwieniem, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania oméwione w pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci
Wytaczono zakres opracowania

10. Przepisy zwigzane

Roboty bedg wykonywane w bezpieczny sposob, Scisle i w zgodzie

z Polskimi Normami.

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje,
klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania
techniczne.

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych/terakotowych/,
klinkierowych i lastrikowych. Wymagania i badania

przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania
Materiaty. Wtasciwosci i wymagania.
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B.6. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.6.00.00 UKLADANIE WYKLADZIN HOMOGENICZYCH

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot specyfikacji.

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robo6t zwigzanych z ulozeniem wyktadzin homogenicznych, winylowych
1.2. Zakres stosowania specyfikacji.

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
1 realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Ustalenia zawarte w specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie wszystkich robot zwigzanych z utozeniem homogenicznych wyktadzin podtogowych z
winylu, zabezpieczonych poliuretanem oraz dywanowych. Obejmujg prace zwigzane z dostawa
materialow, wykonawstwem i wykonczeniem robot wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja.

W ramach prac budowlanych przewiduje si¢ wykonanie nastgpujacych czynnosci:

przygotowanie podloza (z masy samopoziomujace),

doktadne zachowanie kolorystyki posadzki,

docinanie arkuszy,

klejenie wyktadzin,

spawanie arkuszy,

prace wykonczeniowe wraz z umyciem posadzek,

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi Polskimi Normami i
Ogolng Specyfikacja Techniczna

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.

Ogolne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot podano w Ogolnej Specyfikacji
Technicznej

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, Specyfikacja Techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru. Wprowadzenie
jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzadzajacego realizacja
umowy.

2. MATERIALY.

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialow.

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatéw i ich rodzaju podano w Ogo6lnej Specyfikacji
Technicznej

Wyktadziny podtogowe nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych, przewiewnych,
nienastonecznionych w temperaturze od +5 do +30C, w warunkach zabezpieczajacych przed
zabrudzeniem, zawilgoceniem, uszkodzeniem mechanicznym lub chemicznym w odlegtosci od
urzadzen grzejnych i punktow oswietleniowych zgodnie z obowiazujacymi przepisami
przeciwpozarowymi. Podtoze pod wyktadziny powinno by¢ roéwne oraz pozbawione
jakichkolwiek wystajacych ostrych przedmiotow czy krawedzi mogacych uszkodzi¢ wyktadzing.
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Wyktadziny arkuszowe zwini¢te w rulon powinny by¢ przechowywane w pozycji pionowe;j.
Sznur spawalniczy powinien by¢ sktadowany w pomieszczeniach krytych, suchych,
nienastonecznionych w temperaturze od +5C do +30C, w warunkach uniemozliwiajacych
zabrudzenie, zawilgocenie, uszkodzenie mechaniczne czy chemiczne. Klej nalezy przechowywac
w opakowaniach w pomieszczeniach o temperaturze od + 5 do + 25 C. Pojemniki powinny si¢
znajdowac¢ w odleglosci, co najmniej 1m od urzadzen grzewczych. Czas sktadowania 6 miesigcy
od daty produkcji.
Zamawiajacy dostarczy wzorcowe probki kolorystyki i struktury materiatow.
Nalezy stosowac tylko kleje przeznaczone do wyktadzin winylowych z stosowaniem si¢ do
wskazan producenta.
Nalezy stosowa¢ sznur producenta wyktadziny, wskazany dla danego produktu.
3. SPRZET.
3.1. Ogodle wymagania dotyczace sprzetu.
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogoélnej Specyfikacji Techniczne;j
Rodzaje sprzg¢tu uzywanego do robdt wykonczeniowych pozostawia si¢ do uznania przy
jednoczesnym zachowaniu norm ochrony srodowiska i przepisami dotyczgcymi uzytkowania.
3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robét.

¢ noze do cigcia wyktadziny z ostrzem hakowym i trapezowym,

e liniat stalowy, zestaw cyrkli i rysikow,

e paca do nanoszenia Kleju,

e 10z do $cinania spawow z blaszkg dystansowa,
e frezarka reczna lub automatyczna,

e spawarka reczna lub automatyczna,

e walec dociskowy.

4. TRANSPORT.

4.1. Ogéle wymagania dotyczgce transportu.

Ogolne zasady dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej

4.2. Transport materialow.

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej

Przy transporcie wyktadziny w rulonach, zwroci¢ szczegdlng uwage na utozenie i ilo$¢ warstw
tak, aby nie powstaty zalamania wyktadziny. Klej transportowa¢ w oryginalnych, zamknietych
pojemnikach. Sktadowa¢ w zamknietych, suchych pomieszczeniach w temp powyzej 150C.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Zasady ogo6lne wykonywania robot.

Ogolne zasady wykonywania robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej

5.2. Warunki przystapienia do robét.

Przy podktadach cementowych zaleca si¢ stosowanie mas wygtadzajacych (samopoziomujacych)
przeznaczonych do stosowania pod wyktadziny elastyczne. Wszelkie oznaczenia moga by¢
dokonywane jedynie otowkami grafitowymi.

Wyktadzing PCV nalezy uktada¢ w pomieszczeniach, w ktorych panuja nastgpujace warunki:
temperatura otoczenia 17 — 25 C,

temperatura podtoza 15 — 22 C,

wzgledna wilgotnos¢ powietrza max 75%.

Wszystkie materiaty (wyktadzina, klej) powinny pozostaé przez 24 godz. w pomieszczeniu, w
ktérym panujg warunki opisane powyzej. Wyktadzing nalezy rozwing¢ w celu doktadnego
dopasowania do podtoza. Przed instalacjg nalezy sprawdzi¢ rolki wyktadziny pod katem numerow
fabrycznych (zachowujac etykiety fabryczne wszystkich rolek do chwili zakofczenia instalacji).
W celu uniknigcia roznicy w odcieniach, do jednego pomieszczenia nalezy dobra¢ wyktadzing
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pochodzaca z tej samej serii produkcyjnej. Zaleca si¢ réwniez uktadanie wyktadziny kolejno
sgsiednimi numerami rolek.

5.3. Przygotowanie podloza.

Wiasciwe przygotowanie podloza jest niezwykle wazne 1 ma kolosalny wptyw na trwalos¢
instalowanej wyktadziny oraz efekt estetyczny. Podloze pod elastyczne wyktadziny podtogowe
PCV musi by¢: wytrzymate i odporne na naciski wystepujace w czasie eksploatacji podtog,
suche, maksymalna dopuszczalna wilgotnos¢ podktadu cementowego mierzona metodg CM nie
moze przekraczac 2,5 %, bez rys i spekan, wszystkie uszkodzenia musza by¢ naprawione przed
wykonaniem warstwy wygladzajacej, gtadkie, na powierzchni nie moga wystepowaé zadne
zgrubienia, a cato$¢ powinna by¢ wygtadzona za pomoca masy wyrdwnawczej, rOwne oraz
poziome, maksymalna odchyltka od prostoliniowos$ci nie moze przekracza¢ 1mm na odcinku 1 m i
2 mm na odcinku 2 m, czyste i niepylace, powierzchnia powinna by¢ wolna od kurzu i innych
zanieczyszczen.

5.4. Projekt kolorystyczny posadzki.

Jezeli warunki podtoza i otoczenia umozliwiajg montaz wyktadziny, nalezy ustali¢ kompozycje
kolorystyczng zgodng z projektem dla pomieszczen.

5.4.1. Oszacowanie iloSci materialow, docinanie arkuszy.

Na przygotowanym podtozu nalezy wyznaczy¢ w skali 1:1 wszystkie linie faczeniowe zgodnie z
opracowanym projektem kolorystycznym. Wyktadzing doktadnie docia¢ do linii wyznaczonych
na podtozu. Montaz rozpocza¢ od krawedzi $ciany potozonej najdalej od wejscia.

5.5.1. Uwagi i zalecenia koncowe.

W celu uzyskania najlepszego rezultatu: nalezy utozy¢ wyktadzing scisle wedtug instrukeji,
uzywac tylko klejow do podtdég winylowych polecanych przez producenta wyktadzin,

dokona¢ przegladu podtogi po potozeniu wyktadziny, w przypadku montazu wyktadziny na
zlaczach dylatacyjnych nalezy stosowac specjalne listwy kompensacyjne, nie nalezy przesuwacé
cigzkich przedmiotéw np. mebli bezposrednio po wyktadzinie - powierzchni¢ wykladziny nalezy
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

5.6. Laczenie wykladziny.

Sasiadujace ze sobg pasy wyktadziny spajane sg termicznie, przy pomocy specjalnych sznurow
spawalniczych. Spawanie stykow mozna rozpocza¢ po uptywie 24 godzin od przyklejenia
wykladziny. Zbyt wczesne przystapienie do tgczenia stwarza niebezpieczenstwo odspajania si¢
wyktadziny na stykach w skutek dziatania wysokiej temperatury na niecatkowicie zwigzany klej.
Przed wykonaniem taczenia sznurami spawalniczymi, miejsca taczen nalezy sfrezowac recznie
lub specjalng maszyna frezujaca, nie glebiej niz na 3/4 grubosci wyktadziny. Podczas cigcia,
frezowania nalezy zachowac szczeg6lng ostroznos¢, majac na uwadze miedziana siatke
przewodzaca, ktéra moze ulec uszkodzeniu. Nastepnie uzywajac zgrzewarki elektrycznej nalezy
,»zespawac” brzegi za pomocg sznura spawalniczego. Nadmiar zgrzewu nalezy odcinac po
ostygnieciu. Scinanie nadmiaru sznura wykonujemy w dwoéch etapach:

- wstepne $cinanie spawu, ktore nalezy wykona¢ specjalnym nozem z natozong prowadnicg lub za
pomoca specjalnego $cinacza. Scinanie prowadzimy w taki sposob, aby sznur zostat Sciety ok. 1
mm nad powierzchniag wyktadziny. Scinanie to mozna wykonywaé, gdy wykonany spaw jest
jeszcze cieply,

- wlasciwe $cinanie spawu nalezy wykona¢ nozem bez prowadnic, zwracajac uwage, aby nie
uszkodzi¢ brzegéw wyktadziny - $cinanie to nalezy prowadzi¢ dopiero po catkowitym
wystygnieciu spawu.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robot.

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej
6.2. Kontrola wykonania posadzek.

Kontrola polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powolanymi normami
przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji.

kontrola migdzyoperacyjna remontu posadzek polega na biezacym sprawdzeniu zgodnos$ci
wykonanych prac z wymogami niniejszej specyfikacji technicznej w odniesieniu do prac
zanikajacych (kontrola migdzyoperacyjna) — podczas wykonania prac przygotowania podtoza,
kontrola koncowa wykonania remontu posadzek polega na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonania z
wymaganiami specyfikacji w odniesieniu do wtasciwosci calej posadzki (kontrola koncowa) — po
zakonczeniu montazu wyktadziny,

sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng nalezy przeprowadzaé przez porownanie
wykonanych wyktadzin z dokumentacjg opisowg i rysunkowa wedlug protokotéw badan
kontrolnych i atestow jakosci materiatow, protokotdw odbioréw czesciowych podtoza i podktadu
oraz stwierdzenie wzajemnej zgodno$ci za pomocg ogledzin zewngtrznych i pomiarow.
Sprawdzenie cigglosci spawow, zgodnosci wzordéw i kolorystyki z dokumentacja.

6.3. Badania w czasie realizacji i odbioru robét.

Wiasciwa kontrola podtoza, wykonanie pomiarow, a nastgpnie dobor odpowiednich produktow
majg kluczowe znaczenie dla ostatecznego efektu robot. Przed przystapieniem do montazu
wyktadzin nalezy skontrolowac stan podtoza i sporzadzi¢ protokot. Z przeprowadzonych
pomiardéw wilgotnosci podtoza metodg CM nalezy sporzadzi¢ protokot pomiaru oraz odnotowac
wynik w Dzienniku Budowy. Kontrola dostarczonych na budowg zestawdéw wyrobow oraz
wyrobow budowlanych polega na sprawdzeniu zgodnosci dokumentéw dopuszczajacych
poszczegolne wyroby do obrotu i stosowania z dokumentami odniesienia. Sprawdzeniu winna
podlega¢ prawidlowo$¢ oznakowania poszczegdlnych wyrobow (oznakowanie znakiem B i
znakiem CE). Po stwierdzeniu formalnej przydatnosci wyrobow nalezy dokona¢ sprawdzenia
zgodnosci asortymentowej, ilosciowej 1 posrednio jakosciowej w oparciu o za§wiadczenia (atesty)
z kontroli producenta. Wyniki kontroli powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét.

Ogolne zasady obmiaru robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej

7.2. Jednostka obmiaru.

Jednostkg obmiaru jest 1m2 (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT I PODSTAWY PLATNOSCI.
8.1. Ogolne zasady odbioru robot.

Ogolne zasady odbioru robdt podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.

Przy wykonywaniu roboét konieczny jest systematyczny nadzor techniczny prowadzony przez
wykonawce, a takze nadzor inwestorski 1 autorski. W czasie wykonywania robot konieczne jest
prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami, w ktorym powinny by¢
wpisane wszystkie spostrzezenia dotyczace jakosci podioza, utozenia warstwy wyktadziny wraz
przyklejeniem, zachowania wzoru zgodnego z projektem, utozenia uziemienia, wykonania
spawow potaczen.
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8.1.1. Odbidér materialéw. Odbior materiatow powinien by¢ dokonany przed ich wbudowaniem.
Odbidr materialéw powinien obejmowac sprawdzenie ich wtasciwosci technicznych zgodnie z
wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania
w budownictwie. Sprawdzenie materiatdw nalezy przy odbiorze robodt zakonczonych
przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zapisOw w dzienniku budowy i za§wiadczen (atestow) z
kontroli producenta, stwierdzajacych zgodnos¢ uzytych materiatow z dokumentacja techniczng
oraz wlasciwymi normami.

8.1.2. Odbior techniczny robot.

Odbior robot nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z warunkami technicznymi dla podtég i posadzek.
Ponadto przy odbiorze robdt nalezy sprawdzi¢: zgodno$¢ zastosowanych materiatow ze
specyfikacja, prawidlowos$¢ doboru materiatow do rodzaju pomieszczen oraz zachowania wzoréw
zgodnych z projektem, dokumenty dopuszczeniowe zastosowanych materiatow do stosowania w
budownictwie, protokoty sprawdzenia stanu podtoza.

9. PRZEPISY I NORMY DOTYCZACE PROWADZENIA ROBOT.

PN-EN 649: Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterogeniczne
pokryciaVpodtogowe z polichlorku winylu. Wymagania.
PN-EN 685: Elastyczne pokrycia podtogowe. Klasyfikacja.

PN-EN 14259:2005 Kleje do wyktadzin podtogowych. Wymagania dotyczace mechanicznych i
elektrycznych wiasciwosci uzytkowych.

PN-76/B-04270 Wyktadziny podtogowe z polichlorku winylu. Badania techniczne.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano - montazowych, tom I -Budownictwo
ogoblne.
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