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O O U System wymiarowania wg DIN 406-10 _

Tolerancje i pasowania wg DIN-ISO 286 ON._N_ Wymiary nie tolerowane wg DIN-ISO 2768 cz.! Klosa "m”
Chropowatos¢ powierzchni wg nzumu\,\_ufmm__ Wymiary nie tolerowane wg DIN-ISO 2768 ¢z.2 Klasa K"

— POLSKA
Spoiny wg PN-ISO 5817 Klasa C _ Stopien oczyszczania powierzchni PN-EN 12944-4 Sa 2 1/2
Ogélne tolerancie dia kanstrukcji stalowych wg DIN-EN-ISO 13920 dia dt. i kotow Klasa *B" dia plaskosci, prostosci, rownoleglosci Klasa F*
Certyfikat:
Indeks Zmiana Data Nazwisko Sortownia-rzut hali
ISO-Metoda Kontrakt Data Nazwisko
Europejska
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Ten rysunek jest naszq wiasnosciq i nie moze by¢ ani kopiowany,
ani udostgpniany osobom trzecim. Odnosnie technicznej zawartosci

rysunku zachowujemy wszelkie prawa w przypadku dziatalnosci patentowe;.

Rysunek znajduje si¢ pod ochronq prawa autorskiego i handlowego. Format:  AQ Zastapione przez:

Zastepstwo dla:
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